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Korpus fur ein Kaltegerat 

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Korpus fur ein Kaltegerat, insbesondere ein 
Einbau-Kaltegerat. 

Ein solcher Korpus hat eine zu einem Innenraum hin offene Vorderseite, wobei die 
Vorderseite im wesentlichem durch vertikale Randstreifen und horizontale Stirnleisten 
aufgebaut ist, die die Offnung der Vorderseite einfassen. Die Randstreifen eines solchen 
Korpus sind im allgemeinen mit Seitenwanden des Korpus durch Biegen von Blechen 
einteilig ausgebildet. Aufgrund schwankender Blechharten ist es schwierig, beim Biegen 
dieser Bleche einen Winkel von exakt 90° zwischen dem die Seitenwand bildenden Teil 
und dem den Randstreifen bildenden Teil einzuhalten. 

Unter Gesichtspunkten der Kosten und des Umweltschutzes ist es wunschenswert, die 
Bleche, die Seitenwande und Randstreifen des Korpus bilden sollen, nur dort mit einer 
Farbbeschichtung zu versehen, wo sie fur einen Benutzer des eingebauten Gerates 
tatsachlich sichtbar sind. Ein GrolJteil der Seitenwande, die nach dem Einbau des Gerates 
in ein Kuchenmobel nicht mehr zuganglich und nicht mehr sichtbar sind, konnen farbfrei 
bleiben. Diejenigen Oberflachenbereiche der Bleche, die am eingebauten Gerat 
tatsachlich sichtbar sind, konnen in wirtschaftlicher Weise durch Beschichten mit einer 
Folie eingefarbt werden. Eine solche Folie ist allerdings druckempfindlicher als eine 
herkommliche Lackschicht. 

Fur die Anbringung einer Tur an dem Korpus benotigte Scharniere werden 
herkommlicherweise auf eine Stirnleiste der Vorderseite aufgeschraubt und ragen seitlich 
uber den Randstreifen und die Seitenwand hinaus. Wenn die Seitenwand und der 
Randstreifen nicht exakt unter einem rechten Winkel sondern leicht spitzwinklig 
aufeinandertreffen, so fuhrt dies dazu, dass ein uber die Stirnleiste seitlich uberstehender 
Bereich des Scharniers auf den Randstreifen druckt und unansehnliche Druckmale in der 
aufgeklebten Farbfolie hinterlasst. Wenn beim Einbau des Kaltegerates eine Anderung 
des Turanschiages erforderlich ist, so werden dort, wo die Scharniere abmontiert worden 
sind, diese Druckmale sichtbar. Dies kann von einem Benutzer als Mangel des 
Kaltegerats empfunden werden. 
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Es ware zwar denkbar, dieses Problem dadurch auszuraumen, dass die Anforderungen 
an die Exaktheit des rechten Winkels zwischen Randstreifen und Seitenwand 
heraufgesetzt werden, dies ist jedoch mit einem Mehraufwand bei der Fertigung 
verbunden, der die durch Beschrankung der Farbbeschichtung nur auf den sichtbaren 
Bereich des eingebauten Gerates moglichen Einsparungen zunichte macht. Eine andere 
Moglichkeit ist, durch mehrfaches Verschrauben der Stirnleiste mit dem Randstreifen die 
Parallelitat der Oberflachen von beiden zu erzwingen. Auch dies ist jedoch mit 
Mehraufwand bei der Fertigung verbunden, die eine solche Losung unwirtschaftlich 
erscheinen lassen. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist, einen Korpus fur ein Kaltegerat anzugeben, bei 
dem die Entstehung von Druckmalen oder anderen Oberflachenschaden an einem 
vertikalen Randstreifen durch ein an einer Stirnleiste montiertes und auf den Randstreifen 
uberstehendes Scharnier auf einfache und preiswerte Weise vermieden wird. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemali gelost durch einen Korpus mit den Merkmalen des 
Anspruches 1. Bei diesem Korpus wird allein durch das Zusammenfugen der Stirnleiste 
und des Randstreifens dieser unter eine Spannung gesetzt, die eine Aufweitung eines im 
entspannten Zustand moglicherweise spitzen Winkels zwischen Randstreifen und 
Seitenwand bewirkt. 

Das Fugeelement des erfindungsgemaften Korpus bildet vorzugsweise eine Klammer, die 
die Stirnleiste zwischen zwei Kontaktstellen einklemmt, die sich an einer Vorderseite bzw. 
einer Ruckseite der Stirnleiste befinden und jeweils unterschiedliche Abstande von einer 
Seitenwand des Korpus aufweisen. Diese Anordnung der Kontaktstellen ermbglicht die 
Ausiibung eines auf eine Aufweitung des Winkels hinwirkenden Drehmoments auf die 
Klemme. 

Die Klemme kann als ein U-Profil ausgebildet sein, wobei der Abstand zwischen 
gegenuberliegenden Schenkeln des U-Profils grofier als die Starke des in die Klemme 
eingreifenden Abschnitts der Stirnleiste ist und der Abschnitt sich zwischen den zwei 
Kontaktstellen schrag durch die Nut des U-Profils erstreckt. 
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5 Vorzugsweise ist das Fugeelement mit einer von der Seitenwand abgewandten Kante des 
Randstreifens einteilig verbunden. Dies erlaubt die Herstellung der Seitenwand, des 
Randstreifens und des Fugeelementes in einem Arbeitsgang aus einem Stuck Blech oder 
anderem geeigneten Flachmaterial. 



10 Einer ersten Ausgestaltung zufolge ist das Fugeelement mit dem Randstreifen elastisch 
verbunden. Diese elastische Verbindung kann insbesondere an dem der Offnung der 
Vorderseite zugewandten freien Ende des Randstreifens vorgesehen sein. 



Diese Konstruktion erlaubt beim Zusammenfugen von Stirnleiste und Randstreifen eine 
15 elastische Verformung, durch die das Fugeelement als Ganzes gegen eine Ruhestellung, 
die es in einem nicht mit der Stirnleiste zusammengefugten Zustand einnimmt, elastisch 
verdreht wird. 

Eine starre Verbindung des Fugeelementes mit dem Randstreifen oder mit dessen 
20 Seitenwand ist ebenfalls moglich. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden 
Beschreibung von Ausfuhrungsbeispielen mit Bezug auf die beigefugten Figuren. Es 
zeigen: 

25 

Figur 1 eine perspektivische Ansicht eines Einbau-Kaltegerates mit einem 
erfindungsgemafien Korpus; 

Figur 2 eine Draufsicht auf eine Stirnleiste, die Teil der Vorderseite des Gerates aus 
30 Figur 1 ist; 

Figur 3 einen Schnitt durch die Stirnleiste der Figur 2 entlang der Linie A-A; 

Figur 4 einen horizontalen Schnitt durch eine Ecke des Korpus des Kaltegerates aus 
35 Figur 1; 

Figur 5 einen horizontalen Schnitt durch den vorderen Randbereich eines Seitenteiles 
des Korpus des Kaltegerates; 
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Figur6 einen Schnitt durch einen vorderen Bereich des Seitenteiles gemali einer 
zweiten Ausgestaltung der Erfindung; und 

Figur 7 die Stirnleiste im Eingriff mit dem vorderen Bereich des Seitenteiles aus Figur 6. 



Figur 1 zeigt in einer perspektivischen Ansicht ein Einbau-Kaltegerat mit einem Korpus 1 
gemafi der vorliegenden Erfindung, an dessen Vorderseite 2 zwei Turen 3, 4 mit Hilfe von 
[jL 15 Scharnieren 5 montiert sind. Die Vorderseite 2 ist zusammengesetzt aus zwei 



verbunden sind, sowie Stirnleisten 8, 9, die Offnungen 10, 11 eines Kuhlfaches bzw. 
Gefrierfaches oben und unten einfassen. 

20 Die mittlere Stirnleiste 9 ist in Figur 2 in einer Draufsicht von der Vorderseite des 
Kaltegerates her und in Figur 3 in einem Schnitt entlang der Linie A-A der Figur 2 gezeigt 
Die Stirnleiste 9 ist aufgebaut aus einem Mittelstuck 12 in Form eines Profils aus Blech, 
an dem durch Umbiegen seiner zwei Langsrander nacheinander ein Wulst 13, und eine 
elastische Klammer 14 von im wesentlichen U-formigem Querschnitt gebildet sind. Die 

25 zwei Klammern 14 dienen jeweils zum Einklemmen eines (nicht dargestellten) 
Randabschnittes eines Tiefziehteiles aus Kunststoff, das jeweils die Innenwande des 
Kuhlfaches bzw. des Gefrierfaches des Kaltegerats bildet. 



Die zwei Stirnleisten 8 der Figur 1 weisen jeweils an einem Rand eine Klammer in Art der 
30 Klammern 14 zu dem gleichen Zweck auf. 

Eine entsprechende Klammer 15 ist auch jeweils an den Randstreifen 6 der Seitenwande 
7 vorgesehen, wie in dem Schnitt der Figur 5 gezeigt. Die Klammern 15 erfullen eine 
doppelte Funktion, namlich einerseits, die Rander der die Innenwande des Kuhlfaches 
35 und Gefrierfaches bildenden Kunststoff-Formteile aufzunehmen und zu halten, 
andererseits, die Endabschnitte 16 von zwei Verstarkungsplatten 17 (siehe Fig. 2) 
aufzunehmen, die jeweils an den Enden des Mittelstuckes 12 der Stirnleisten fest montiert 
sind, und die Gewinde 18 zum Festschrauben der Scharniere 5 aufweisen. 
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Figur 8 eine Variante des Schnitts der Figur 4. 




Randstreifen 6, die jeweils mit einer Seitenwand 7 einstuckig zu einem Seitenteil 
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Eine dick durchgezogene Linie verdeutlicht in Fig. 5 die Ausdehnung einer auf den 
Randstreifen 6 als Ersatz fur eine ausgedehnte Lackierung aufgeklebten Farbfolie 24. Sie 
erstreckt sich ausgehend vom vorderen Endbereich der Seitenwand 7 iiber den 
Randstreifen 6, den Wulst 13 und iiber einen Teil der Lange eines an den Wulst 13 
10 anschlieftenden Schenkels 26 der Klammer 15. 

Figur 4 zeigt einen horizontalen Schnitt durch einen Endbereich der Stirnleiste 8 mit der 
Verstarkungsplatte 17, deren Endabschnitt 16 in die Klammer 15 eines Seitenteiles 
eingreift und an der ein Scharnier 5 montiert ist. Der Endabschnitt 16 umfasst ausgehend 

15 von dem Mittelstuck 12 eine Stufe 19, eine urn die Tiefe der Stufe zuruckversetzte erste 
Kontaktstelle 20, einen Diagonalabschnitt 21 und eine zweite Kontaktstelle 22. Die Tiefe 
der Stufe 19 ist so bemessen, dass der Randstreifen 6 bundig an das Mittelstuck 12 der 
Stirnleiste 9 anschlielit, wenn dessen Wulst 13 die erste Kontaktstelle 20 beruhrt. Der 
Diagonalabschnitt 21 erstreckt sich diagonal durch den Innenraum der Klammer 15, so 

20 dass die zweite Kontaktstelle 22 gegen einen von dem Randstreifen 6 abgewandten 
Schenkel 25 der Klammer 15 druckt und diese so in einer gegen ihren in Figur 5 
gezeigten Ruhezustand im Gegenuhrzeigersinn verdrehten Stellung halt. Diese 
Verdrehung der Klammer 15 ubertragt sich auf den Randstreifen 6 und fuhrt, da die 
Seitenwand 7 ihrerseits nicht drehbar ist, zu einer Aufweitung des Winkels, unter dem die 

25 Seitenwand 7 und der Randstreifen 6 aufeinanderstoften. Diese Aufweitung reduziert 
einen Druck, der anderenfalls, wenn der Winkel geringfugig kleiner als 90° ware, zwischen 
dem der Seitenwand 7 nahen Bereich des Randstreifens 6 und dem Scharnier 5 auftreten 
und zu einer Beschadigung der Oberflache des Randstreifens fuhren konnte. 

30 Figur 6 zeigt eine abgewandelte Ausgestaltung des vorderen Bereiches der Seitenwand 7 
und des Randstreifens 6. Figur 6 zeigt den Randstreifen 6 einmal in einer Stellung I, die er 
in entspanntem Zustand einnimmt und in der er unter einem spitzen Winkel auf die 
Seitenwand 7 trifft, und einmal in einer Stellung II, in der der Winkel zwischen Seitenwand 
7 und Randstreifen 6 exakt 90° ist. Die Klammer 15' weist die gleiche Gestalt auf wie die 

35 Klammer 15 auf Figur 5, allerdings ist erstere an wenigstens einem Punkt 23 z.B. durch 
Punktschweifiung mit dem Randstreifen 6 oder der Seitenwand 7 fest verbunden. Eine 
Verdrehung der Klammer 15' gegen den Randstreifen 6 ist daher bei dieser Ausgestaltung 
nicht moglich. 
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Figur 7 zeigt den in der Figur 6 gezeigten vorderen Bereich der Seitenwand 7, den 
Randstreifen 6 und die Klammer 15' mit in die Klammer 15' eingefuhrter Stirnleiste 8. Da 
der Abstand der zweiten Kontaktstelle 22 von der Seitenwand 7 klein ist, ist der von der 
zweiten Kontaktstelle 22 beruhrte Schenkel 25 der Klammer 15* nur unwesentlich 
10 gegenuber dem in Fig. 6 gezeigten entspannten Zustand verformt. Ein grolieres 
Drehmoment als an der zweiten Kontaktstelle 22 wirkt uber die erste Kontaktstelle 20 auf 
den Randstreifen 6. Dieser kann so durch Einfuhren der Stirnleiste 8 aus der Stellung I 
der Figur 6 leicht in die zur Seitenwand 7 orthogonale Stellung II gebogen werden. Die 
Genauigkeit, mit der die Orthogonalitat von Randstreifen 6 und Seitenwand 7 herstellbar 

i 15 ist, ist durch die Toleranz, mit der der Endabschnitt 16 geformt ist, exakt vorgegeben. 

* 

Figur 8 zeigt eine abgewandelte Ausgestaltung der Stirnleiste 8 im Eingriff mit einer 
Klammer 15 eines Seitenteils. Das Seitenteil ist identisch mit dem in Fig. 4 gezeigten. Der 
Endabschnitt 16 der Stirnleiste tragt einen Pufferkorper 27 aus Kunststoff, der die zweite 

20 Kontaktstelle 22 bildet. Der Pufferkorper ist in geringem Umfang unter dem an der zweiten 
Konstaktstelle 22 wirkenden Druck flexibel verformbar und erleichtert so das Ausrichten 
des Randstreifens 6 in zur Seitenwand 7 orthogonalen Stellung bei erhohter Toleranz der 
Abmessungen des Endabschnitts 16 und der Klammer 15 sowie der Biegefestigkeit der 
Klammer 15. Die Verwendung von Pufferkorpern unterschiedlicher Dicke ermoglicht 

25 ferner eine bequeme Anpassung, wenn fur die Herstellung der Seitenteile Chargen von 
Blechen mit variierender Biegefestigkeit eingesetzt werden. 




Der gleiche Erfolg kann naturlich auch erreicht werden, wenn der Pufferkorper 27 durch 



einen von dem Schenkel 25 der Klammer getragenen Pufferkorper ersetzt wird. 

30 
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Patentanspruche 



1. Korpus (1) fur ein Kaltegerat mit einer zu einem Innenraum des Korpus (1) hin 
offenen Vorderseite (2), wobei die Offnung (10, 11) der Vorderseite (2) durch 

10 vertikale Randstreifen (6) und horizontal Stirnleisten (8, 9) eingefasst ist, und 

wobei wenigstens ein Randstreifen (6) zusammen mit einer Seitenwand (7) 
Bestandteil eines aus einer Platte eines Flachmaterials geformten Seitenteils ist, 
und wobei wenigstens das Seitenteil ein Fugeelement (15, 15') zum 
Zusammenfugen mit der Stirnleiste (9) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass 
4£ 15 die in das Fugeelement (15, 15') eingefugte Stirnleiste (9) eine Kraft auf den 

J Randstreifen (6) ausubt, die auf eine Aufweitung des Winkels hinwirkt, unter dem 

der Randstreifen (6) mit seiner Seitenwand (7) verbunden ist. 

2. Korpus nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Fugeelement eine 
20 Klammer (15, 15') bildet, die die Stirnleiste (9) zwischen wenigstens zwei 

Kontaktstellen (20, 22) an einer Vorderseite bzw. einer Ruckseite der Stirnleiste 
(9) einklemmt, wobei die zwei Kontaktstellen (20, 22) jeweils unterschiedliche 
Abstande von einer Seitenwand (7) des Korpus (1) aufweisen. 

25 3. Korpus nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Stirnleiste (9) einen 

angefugten Pufferkorper (27) urmfasst, der wenigstens eine (22) der 
Kontaktstellen (20, 22) bildet. 



4. Korpus nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Kontaktstelle 
30 (22) an der Ruckseite der Stirnleiste (9) naher an der benachbarten Seitenwand 

(7) liegt als die Kontaktstelle (20) an der Vorderseite der Stirnleiste (9). 

5. Korpus nach Anspruch 2, 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Klammer 
(15, 15') ein U-Profil bildet, wobei der Abstand zwischen zwei 

35 gegenuberliegenden Schenkeln (25, 26) des U-Profils grofier als die Starke des 

in die Klammer (15, 15') eingreifenden Abschnitts (16) der Stirnleiste (9) ist und 
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der Abschnitt (16) sich zwischen den zwei Kontaktstellen (20, 22) schrag durch 
die Nut des U-Profils erstreckt. 

6. Korpus nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Fugeelement (15, 15') mit einer von der Seitenwand (7) abgewandten 
Kante des Randstreifens (6) einteilig verbunden ist. 

7. Korpus nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Fugeelement (15) mit dem Randstreifen (6) elastisch verbunden ist. 

8. Korpus nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Fugeelement (15') mit dem Randstreifen (6) oder dessen Seitenwand (7) starr 
verbunden ist. 

9. Korpus nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Fugeelement (15) 
durch die Stirnleiste (9) in einer Stellung gehalten ist, die gegen eine in einem 
nicht mit der Stirnleiste zusammengefugten Zustand eingenommene Stellung 
elastisch verdreht ist. 

10. Korpus nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Randstreifen (6) mit einer Farbfolie (24) bedeckt ist. 

11. Korpus nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Seitenwand (7) wenigstens in einem hinteren Bereich frei von einer 
Farbbeschichtung ist. 
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5 ZUSAMMENFASSUNG 

Korpus fur ein Kaltegerat 

10 Ein Korpus fur ein Kaltegerat hat eine zu einem Innenraum des Korpus hin offene 
Vorderseite, wobei die Offnung der Vorderseite durch vertikale Randstreifen (6) und 
horizontal Stirnleisten (8, 9) eingefasst ist. Wenigstens ein Randstreifen (6) ist 
zusammen mit einer Seitenwand (7) Bestandteil eines aus einer Platte eines 
Flachmaterials geformten Seitenteils. Das Seitenteil weist ein klammerformiges 

15 Fugeelement (15) zum Zusammenfugen mit der Stirnleiste (9) auf. Die in das 
Fugeelement (15) eingefugte Stirnleiste (9) ubt eine Kraft auf den Randstreifen (6) aus, 
die auf eine Aufweitung des Winkels hinwirkt, unter dem der Randstreifen (6) mit seiner 
Seitenwand (7) verbunden ist. 

20 Fig. 4 
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Fig. 4 




